Winkimann

Technologie zdéni z brousenych cihel na maltu pro
tenké spary

Seznam nalezitosti:

e normalni malta pro zalozeni 1. vrstvy, pevnost v tlaku min. 10 MPa
e védra 20|

o tepelné izolaéni malta (vyplnéni eventualnich spar v rozich, pfifezech apod.)
o lepenka (izolaéni pas pod zaloZenim 1. vrstvy cihel)

e hlinikovalatcca2a4 m

e vodovaha, gumove paliCky

o elektricka ruéni nebo okruzni pila

o vrtaka s vrtuli na michani malty pro tenkovrstvé zdéni

e nivelacni pfistroj, vyrovnavaci souprava

e valec pro nanaseni malty pro tenkovrstvé zdéni

o ploché kotvy na kotveni vnitinich stén a pricek

Zaméreni zakladové desky

Aby se pfi zdéni z cihelnych prvkd Winklmann vyuzily vSechny vyhody zdéni na tenkou
sparu, je tfeba vénovat velkou pozornost zaloZeni prvni vrstvy cihel. Prvnim krokem je proto
vy8kové zaméreni zakladoveé desky v mistech, kde se budou vyzdivat stény. Pfi nivelaci se
uréi nejvyssi bod zaklad; z tohoto bodu se pak vychazi pfi zakladani prvni vrstvy cihel.

Zameéreni se samoziejmé déla az po nataveni izola¢nich pasu.

Priprava maltového loze pro polozeni prvni vrstvy cihel

Prvni vrstva cihel se zaklada na dokonale vodorovnou a souvislou vrstvu malty v tloustce
nejméné 10 mm. Pouziva se pfi tom nivelaéni pfistroj s lati a vyrovnavaci souprava, ktera se
sklada ze dvou ze dvou pfipravkd s ménitelnym nastavenim. Pomoci téchto pfipravkl se
nastavuje tloustka a Sifka nanasené maltové vrstvy na jednotlivych mistech zalozeni. Pro
urovnani maltové vrstvy se pouzije hlinikova lat’ o délce alespori 2 m.



Postup nastaveni pripravkd vyrovnavaci soupravy

Nastavitelny pfipravek se postavi na nejvyssi bod (zaklad, stropni deska apod.), kde se
vyrovna podle zabudovanych vodovah a stavécich Sroubl. Nastavi se tak, aby vodici lista
vymezovala min. tloustku maltové vrstvy 10 mm. Poté se na vodici liStu polozi nivelacni lat,
zméfi se nivelacnim pfistrojem, zafixuje se pfipravek a nivelacni lat se pfemisti na druhy
pfipravek soupravy, ktery se pomoci nivelacniho pfistroje, nivelaéni laté a vodovah na
pfipravku nastavi do stejné roviny jako prvni pfipravek.

Nanaseni malty

Po nastaveni obou pfipravkl se zakladaci maltové loze mezi nimi urovnava. Prvni pfipravek
se pfemisti ve sméru postupu nanaseni malty a opét se zniveluje do roviny, natahne se
malta a timto zplsobem se stale pokracuje. Pfipravky se kladou od sebe tak daleko, aby
bylo mozno prostor mezi nimi pohodiné stahnout lati.

Pfi nanadeni malty v daném Useku se stahovaci lat' pouZiva jako bednici lista proti padani
malty ze zakladového loze. Nanasi se cca takovy usek, aby max. po 1 hodiné jiz bylo mozno

klast prvni fadu brousenych cihel.

Kladeni prvni vrstvy cihel

Prvni Fada cihelnych tvarovek se poklada pfimo do maltového loze. Zdéni obvodovych zdi
zacina v rozich; plati zde stejna pravidla jako pfi zdéni z klasickych cihel P+D. Mezi osazené
rohoveé prvky se natahne zednicka Snura z vnéjSi strany a podél ni se kladou vnitini tvarovky.
Povrch cihel se neustale kontroluje stahovaci hlinikovou lati a urovnava gumovou pali¢kou.

Pfi osazovani prvni vrstvy cihel je velmi dulezité, aby vySkové rozdily mezi jednotlivymi
cihlami nepfesahovaly 1 mm tak, aby je bylo mozné vyrovnat tenkou vrstvou malty.

Zdéni dalsich vrstev cihel

Od druhé vrstvy se brousené cihly z programu Winklmann zdi na maltu pro tenké spary,
ktera se dodava vzdy spolu s cihlami. Malta se pfipravi dle navodu; na michani se pouziva
obvykle vhodna vrtacka s michadlem.

V pfipadé vysokych teplot a suchého vzduchu pfi zdéni je potfeba zabranit rychlému odsati
vody z malty navih€enim vrstvy cihel t&€sné prfed nanasenim malty.

Nanaseni malty nanasecim valcem

Nanaseci valec je jednoduché zafizeni pro urychleni a zjednoduSeni zdéni z brousenych
cihel. Malta se davkuje do zasobniku, odkud se dostava pfi rovhomérném pohybu valce na
loZznou plochu jiz polozenych brousenych bloku. Do takto nanesené tenké vrstvy, ktera ulpiva
pouze na zebrech tvarovky a nepropadava do jejich dutin, se poklada dalsi fada cihel.



