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TECHNOLOGICKY POSTUP ZDENI
Z BROUSENYCH CIHEL NA MALTU PRO TENKE SPARY

Priprava:

Potrebné naradi a vybaveni

. Zaklddaci malta pro zalozeni 1. vrstvy zdiva, pevnost v tlaku min. 10 MPa
. Maltovnik, védro na michani malty s objemem nejméne 20|

. Tepelné izolacni malta (vyplnéni eventualnich spar v rozich, pfifezech apod.)
. Hydroizolacni pas pro pfipadnou izolaci pod prvnifadou zdiva

. Hlinikové lat2ma4m

. Vodovaha, gumové palicky

. Elektrickd pila s protibéznymi listy nebo okruzni pila

. Michadlo stavebnich smési

. Nivelacni pristroj, vyrovnavaci souprava

. Vélec pro nandseni malty pro tenkovrstvé zdéni

. Ploché kotvy na kotveni vnitrnich stén a pricek

Zaméreni zakladové desky

Spravné zalozeni prvni vrstvy zdiva z brousenych cihel ma zasadni vliv na kvalitu vysledné konstrukce
a umoznuje efektivné vyuzit vyhody brousenych cihel. Proto je treba vénovat zalozeni odpovidajici
pozornost.

Zaméreni podkladu pro zdéni se provani po zhotoveni hydroizolacni vrstvy. Prvnim krokem je vyskové
zameéreni zékladové desky v mistech ur¢enych pro vyzdivani stény. Nivelaci se urci nejvyssi bod
podkladu a z tohoto bodu se dale vychazi pri zaklddani prvni vrstvy cihel.

Zhotoveni maltového loze pro pokladku prvni vrstvy cihel

Prvni vrstva cihel se zaklada na dokonale vodorovnou a souvislou vrstvu malty v tloustce nejméné 10
mm. Pro zalozeni pouzijeme maltu s pevnosti v tlaku nejméné 10 MPa, v pripade potreby vyssi.
Maximalni tloustka vrstvy je urCena pouzitou maltou, vétsinou neprekracuje 30 mm. Maltové loze se
zhotovuje pomoci vyrovnévaci soupravy. Souprava se skldda z nivelacniho pfistroje s lati a vyskovée
nastavitelnych vyrovnavacich pripravk( se zabudovanou vodovahou. Pomoci nastavitelnych
pripravkl nasledné vymezime tloustku a sirku vrstvy zakladdaci malty.

Pripravek umistime do nejvyssino mista zékladové nebo stropni desky. Vodici profily nastavime tak,
aby Sirka maltového pasu byla shodna s sSitkou zdiva a vyska odpovidala minimalni tloustce loze 10
mm. Pozici takto nastaveného pripravku zafixujeme na laserovém nivelacnim pristroji. Nasledné se
presuneme na misto, odkud planujeme zdéni zacit.

Vzdalenost pripravkd volime podle délky pouzité laté. Pripravky nastavujeme pro vysku uréenou
nivelacnim pristrojem, v Sirce zdiva a vodorovném smeru.
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Nanaseni malty

Po nastaveni obou pripravkd se mezi nimi urovnava predem pripravena cerstva maltova smeés. P¥i
nanaseni malty se stahovacilat umistuje tak, aby plnila funkci bednéni a zamezila padéni nanasené
malty z loze. Po urovnani pasu mlaty mezi pripravky se prvni pripravek premisti ve sméru postupu
nanaseni malty a opét se zniveluje do roviny. Nanese se malta a opakovanim tohoto postupu se
pokracuje déle. Pripravky se kladou od sebe tak daleko, aby bylo mozno prostor mezi nimi pohodiné
stahnout lati. V jednom pracovnim kroku nanasime takovou délku loze, na kterou dokazeme zdit
nejdéle cca 60 minut po naneseni.

Kladeni prvni vrstvy cihel

Prvnirada cihelnych tvarovek se pokladéa prfimo do maltového loze. Zdéni obvodovych zdi zacina

v rozich. Dbame na presné umisténi a spravnou orientaci per a drazek. Mezi osazené rohové prvky se
natdhne zednicka Sndira z vnéjsi strany a podél ni se kladou vnitfni tvarovky tak, aby se vzajemné
dotykaly. Polohu cihel je nutno prabézné kontrolovat lati a vodovahou a upravovat gumovou pali¢kou.
Pri osazovani prvni vrstvy cihel je treba dbat, aby vyskové rozdily mezi jednotlivymi cihlami
nepresahovaly 1 mm tak, aby je bylo mozné vyrovnat tenkou vrstvou malty.

Zdéni dalsich vrstev cihel

Od druhé vrstvy se brousené cihly ze sortimentu Winklmann zdi na maltu pro tenké spéry, ktera se
dodéava vzdy spolu s cihlami. Pred zahdjenim praci overime, zda pouzivdme maltu pro celoplosné
nanaseni nebo maltu pro tenké spary. Tomu je treba uzpUlsobit zplsob nanaseni. Malta se pomoci
michadla dle navodu rozmicha v maltovniku.

Pred nanesenim tenkovrstvé malty je doporuc¢eno omést lozné plochy cihel vinkou stétkou.
Odstranime tak z povrchu tvarovek pripadny prach a zabranime rychlému odsati vody z malty pfri
vyssich teplotach.

Nanaseni malty pro tenkou sparu
Maltu pro tenké spary je mozno nanaset pomoci aplikacniho valce nelbo macenim.

Nanaseci vélec je jednoduché zarizeni pro urychleni a zjednoduseni zdéni z brousenych cihel. Malta se
davkuje do zasobniku, odkud se dostava prirovnomeérném pohybu valce na loznou plochujiz
polozenych brousenych blokd. Do takto nanesené tenké vrstvy, ktera ulpiva pouze na zebrech
tvarovky a nepropadéavé do jejich dutin, se pokladda dalsi frada cihel.

Cihly je také mozno v pripravené malté macet. Spodni strana tvarovky se ponori nékolik mm do
pripravené malty a nasledné usadi na pozadované misto.

Bez ohledu na zpUsob nanaseni s usazenou tvarovkou dale nepohybujeme. V opacném pripade je
treba opakovat nanaseni malty.

Nanaseni celoplosné malty pro tenkou sparu
Néekteré vyrobky vyZzaduji nanaseni tenkovrstvé malty v celé ploSe lozné spary. Toto mizete oveérit
v ndvodu na zpracovani malty, ktera je soucasti dodavky cihel. U malty pro celoplosné nanasenije
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treba dbat spravné konzistence tak, aby malta nepropadavala dutinami. Malta se nanasi pomoci
maltovacich séni nebo voziku.

Vazba zdiva

Rohova vazba lisi pro jednotlivé typy a rozmeéry cihel. Pred zahajenim praci je treba ovérit konkrétni
schéma kladeni cihel v narozi. Nelplné formaty je mozno ziskat prirezem tvarovky nebo pouzitim
doplnkové cihly.

Minimalni presah vazby pro brousené cihly s vyskou 249 mm je 100 mm.
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